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saving water by design
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Firben Digitaldruck zwissPRINT
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Vergleich zwissPRINT vs. Farben - 1,75 Mio. m/a bei jeweiliger Vollauslastung -
+ 0,002 I/kg im Druckprozess vs. 25-50 I/kg (Mittelwert 37,5 I/kg) im Farbeprozess
++ gem. Umweltbundesamt 2022: Im Jahr 2019 verbrauchte ein Deutscher im Durchschnitt 128 I/ Trinkwasser pro Tag.
+++ Energiebasierte Kalkulation. EffizienzeinbuRen im Produktionsprozess einberechnet.

Umrechnungsfaktoren nach BAFA. Ersparnis von 98t CO2 durch Griinstromnutzung der zwissTEX einberechnet.
++++ Annahme aufgrund aktueller Lieferantenlandschaft der zwissTEX Germany GmbH, 47 Lieferwochen mit

einer Ersparnis von 655 km/Woche.

- Jahrliche Trinkwasserersparnis fir

 SPART 2,5t CO,/a
~ ca. 1,4g CO,/m in der Logistik ****
\'Neniger Verpackungen »

SPART 16 Mio. l/a

ca. 10 I/m im Produktionsprozess*
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~ JEDES DESIGN

Jegliche Motive, Muster und Farben
Natrliche & synthetische Fasern
Gewebe, Strick- & Wirkware, Vliese,
Kunstleder etc.

ca. 350 Ménschen T
g _
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SPART > 13.500 t CO,/ a

7,8 kg CO2/m im Produktionsprozess **
liber 200.000 Ballone CO, pro Jahr
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JEDE ECHTHEIT

Kundenspezifische, produktbezogene
Material-Echtheiten kénnen eingestellt
werden

JEDERZEIT

Entwicklung schnell & vor Ort
kein externe Farbeprozesse
Drucken & Trocknen in einem
Schritt

b]uesigrf Alle im Druckprozess eingesetzten
PRODUCT Chemikalien sind Bluesign®-approved

ZWISSPRINT

saving water by design
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Jegliches Design

ZWISS

Maximale Nachhaltigkeit
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